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	设计阶段应对重要部件做技术风险识别和测试计划，并有相关的指导文件。

	生产制造
	制造商应具备模具开发及制造能力。
	制造商应具备制造钣金配件所需的焊接、冲压、折弯能力。
	制造商应配备电烤箱装配流水线。
	制造商应采用生产信息化管理（ERP）或类似的信息化系统。
	制造商应采用条码系统，实现产品信息可追溯性。

	检测能力
	应配备独立的检测实验室，实验室应具备出厂检验试验能力
	应配备独立的检测实验室，实验室应具备进行加热性能试验、噪声试验、食物烘烤性能试验、能效试验、包装性能试验的能力。

	材料
	保温材料
	不锈钢材料
	门封条材料

	结构尺寸要求

	技术要求
	使用环境
	安全
	电烤箱安全应符合GB 4706.1及GB 4706.22的要求。
	电磁兼容应符合GB 4343.1、GB/T 4343.2、GB 17625.1和GB/T 17625.2 的要求。
	与食品接触的材料和制品应符合GB 4806.1、GB 4806.3、4806.4、4806.5、GB 4806.6、4806.7、4806.9、4806.10、4806.11、GB 4806.12的要求。

	加热性能
	升温时间
	温控性能

	噪声
	定时器性能
	电子定时器时钟走时误差
	定时器定时偏差

	烤架
	烤架及其支撑都不应产生影响再次使用的变形，并且烤架不应从支撑上落下。
	搁架向下倾斜不应超过6 。

	电烤箱门玻璃
	防冷凝水外溢装置
	门铰链可靠性
	食物烘烤性能
	烤面包片
	烤牛肉
	烤海绵蛋糕
	烤小蛋糕

	待机功率和关机功率
	待机功率
	关机功率

	能效
	包装性能
	耐振动性能
	耐跌落性能
	包装承压

	外观
	不应有毛刺和锐利边缘。
	内胆表面、门体表面应平整、光滑，无明显划痕、刮伤、毛刺、锐利边缘、爆瓷等不良缺陷。门体玻璃及外露表面零件应无明显变形、划伤、透点和丝印不良等缺陷。


	试验方法
	试验基本要求
	试验环境条件
	试验用的仪器仪表

	安全性能试验
	电烤箱安全按GB 4706.1和GB 4706.22的规定进行试验。
	电烤箱电磁兼容按GB 4343.1、GB/T 4343.2、GB 17625.1和GB/T 17625.2 的规定进行试验。
	电烤箱与食品接触的材料和制品应按GB 4806.3、GB 4806.4、GB 4806.5、GB 4806.6、GB 4806.7、GB 4806.9、GB 4806.10、GB 4806.11、GB 4806.12的规定进行试验。

	加热性能试验
	升温时间试验方法见表4。
	温控性能试验方法见表5。

	噪声试验
	定时器性能试验
	烤架试验
	一个装满沙子或粒状物的容器放在电烤箱烤架上。重物的总质量数值（以kg为单位）等于电烤箱220倍的有效空间（以m3为单位），或24kg，两者取较小者。 将中间放有容器的烤架插入并尽可能将其推近一面侧壁。将它在该位置上放置1min后再抽出。然后再插入，尽可能推近另一面侧壁，并放置1min。该试验在冷态和热态（电烤箱中心平均温度200ºC±4ºC）条件下，烤架在每个支撑位置重复进行。
	配有限位或止动位置的抽屉式烤架的电烤箱按照如下方法进行试验： 将烤架拉伸至限位或止动位置允许的最大距离，使用具备表7规定侧边尺寸的容器，容器的一边与烤架前端对齐，按表7规定，沿着烤架的前端位置，将力均匀施加于每一个搁架。

	电烤箱门玻璃试验
	防冷凝水外溢试验
	门铰链可靠性试验
	食物烘烤性能试验
	烤面包片试验
	烤牛肉试验
	选取一块2.0kg±0.1kg重的牛里脊肉作为测试负载，要求里脊肉为圆柱体形状，长度为40cm±1cm，如图3所示。牛肉应放置在冰箱中冷藏保存。
	电烤箱选定上下电热管加热模式，温度设定为160℃，关上门预热，当炉心平均温度达到160℃时，打开门，将牛肉块放置在烤架上，处于炉心位置，热电偶插到牛肉块的中心，关上门烘烤。
	当牛肉块中心温度达到5℃时，秒表开始计时。记录牛肉块中心温度达到59℃±1℃的时间。

	烤海绵蛋糕
	烤小蛋糕

	待机功率和关机功率试验
	能效试验
	包装性能试验
	耐振动性能试验
	耐跌落性能试验
	包装承压试验

	外观试验
	利用利边测试仪进行毛刺检测，试验方法如下：
	目视和手动检查内胆表面、门体表面、门玻璃。


	检验规则
	检验分类和检验项目
	电烤箱分为出厂检验和型式检验。

	出厂检验
	出厂检验分逐台检验和抽样检验。检验项目的不合格分类见表8。产品应经出厂检验合格并签发产品合格证后方可出厂。
	逐台检验
	抽样检验
	组批
	抽样方案
	抽样检验采用GB/T 2828.1正常检验一次抽样方案，选取特殊检验水平S-4，接收质量限AQL：A类1.0；B类4.0；C类10。
	抽样检验判定准则
	抽样检验产品凡出现：


	型式检验
	要求
	检验项目
	型式检验抽样方案
	型式检验判定准则
	型式检验产品全部检验项目均满足标准要求时判定该产品型式检验合格。若有任何检验项目不合格时，应对不合格项目进行改进后重新抽样检验，直至所有检验项目均合格后方可判定该产品型式检验合格。
	型式检验产品凡出现：



	标志、包装、运输和贮存
	标志
	包装
	包装箱上标明如下内容：
	包装箱内应附带用户使用说明书、产品质量合格证、保修单等附件。
	每台电烤箱出厂时应有安装使用说明书，安装使用说明书应包括以下内容：

	运输
	电烤箱在运输和贮存过程中，应防止剧烈震荡、挤压、雨雪淋袭及化学品侵蚀。
	搬运必须轻拿轻放、堆码整齐，严禁翻滚和抛掷。

	贮存
	产品应贮存在干燥、通风、周围无腐蚀性及无有害气体的仓库中。
	电烤箱应按型号分类存放，堆码高度应考虑包装箱承受强度，并便于取放，不宜超过堆码极限，防止挤压和倒垛损坏。


	质量承诺
	在正常使用条件下，因产品质量问题而不能正常使用时，自产品购买之日2年内，提供免费保修服务。
	公司服务部门提供上门安装、维修等服务。
	提供24小时人工咨询与服务受理。
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	烤盘有效尺寸的测量
	小蛋糕数量及放置
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	小蛋糕下表面评分
	下表面平均着色度
	下表面色差
	上下表面色差


	图C.4  小蛋糕区域上表面区域划分工具
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	h——有效高度，从电烤箱炉腔底部面到顶加热管底部面的垂直距离视为炉腔有效高度，单位为分米（dm）；
	基准耗电量的计算
	能效指数计算



	（资料性附录） 噪声试验测试柜
	噪声试验测试柜，如图F.1。
	橱柜高度用式（F.1）计算：
	橱柜宽度用式（F.2）计算：
	橱柜深度用式（F.3）计算：
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